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FORMATION ET APRES ?

ALTERNANGE EN CONTRAT DE PROFESSIONNALISATION METIERS
Les étudiants en Licence professionnelle ISI (Inspection des sites industriels) recoivent Les titulaires de la Licence Professionnelle ISI exerceront le métier
une formation d'environ 450 h d'enseignement et projets (y compris un module d’inspecteur :
d’adaptation selon la formation d’origine des candidats), réparties en 3 groupes : e Chez les fabricants d'équipements chaudronnés et de tuyauteries,
e Dans les entreprises de maintenance industrielle,
e Création des équipements et installations (150 heures), e Chez les exploitants d’installations industrielles,
e Inspection des équipements et/ou installations (160 heures), e Dans les organismes ou sociétés de contrdle.

e Compeétences managériales (135 heures).

Linspecteur contribue a rendre nos installations  industrielles,
petrochimiqgues, nucléaires plus sres et plus fiables. C'est un métier
d'avenir en fort développement.

enseignement est assuré pour moitié par des enseignants universitaires et pour
moitié par des industriels.
Les travaux pratiques se deéroulent sur des éguipements de type industriel, en

groupe a faible effectif. Au cours de sa formation en licence, le futur inspecteur apprend

les techniques pour connaitre l'état d'usure ou de corrosion d'un
équipement ou d'une unité. Il découvre les techniques d'inspection les
plus modermes telles que les ultra-sons, la magnétoscopie ou le phased
array. |l se familiarise avec les techniques de soudage, la chimie de la
corrosion, la métallurgie. Il apprend le vocabulaire technique anglais afin
de pouvair exercer des missions a I'étranger.

Un projet tuteuré a partir de cas concrets et professionnels de 150 heures.

Un stage de 38 semaines en entreprise sur 2 périodes.

C'est donc avant tout, un métier de terrain : I'inspecteur se déplace
sur un site donné, repere et constate I'état des matériels. Puis, il rejoint
son équipe et ensemble, ils préparent les plans d'inspection. Ces plans
garantiront gu’'une unité ne tombera pas en panne et sera fiable et bien
entretenue.

LES PARTENAIRES (liste non exhaustive)
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LES OBJECTIFS DE LA FORMATION

Former des techniciens supérieurs aux métiers de linspection technique,
capables de contribuer a la slreté et a la fiabilité de nos installations industrielles,
pétrochimigues et nucléaires.

Le futur inspecteur :
® Etudie la conception des équipements et des installations,
® Se forme aux techniques d'inspection de ces equipements et installations
assure la conformité reglementaire,
e || devient donc un élément central contribuant a la sécurité des sites
industriels dans tous les domaines d'activité.
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